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HCP-R100K

压力传感器

100KG 桌面式伺服铆接系统

一站式传感器装备供应商

http://www.wimau.com
mailto:ben@huisensor.com


深圳市慧测智能装备有限公司

公司网址：www.wimau.com 公司邮箱：ben@huisensor.com 联系人：黄理本 联系电话：13537784708
2 / 5

目录
1. 系统概述： .............................................................................................................................................................3
2. 硬件组成介绍： .....................................................................................................................................................3
3. 功能模块介绍： .....................................................................................................................................................4
4. 操作流程简介： .....................................................................................................................................................4
5. 参数规范： .............................................................................................................................................................5

http://www.wimau.com
mailto:ben@huisensor.com


深圳市慧测智能装备有限公司

公司网址：www.wimau.com 公司邮箱：ben@huisensor.com 联系人：黄理本 联系电话：13537784708
3 / 5

1. 系统概述：

a) 压力传感器伺服铆接系统由机械系统和软件系统两部分组成，机械系统主要由安全门光栅，

电控柜，伺服电缸，铆接模具，压力检测和反馈，HMI 触摸屏等。主要用于压力传感器产

品进行铆接。

b) 所有可程控硬件由 PLC 结合工控机控制，根据产品铆接工艺和质量需求，对每种产品设定

铆接压力，铆接行程，铆接压力保持时间，多段速度控制，以确保产品铆接的可靠性和稳

定性。

2. 硬件组成介绍：

HMI触摸屏

伺服电缸

双手按钮

铆接压力传感器

安全光栅

铆接模具

急停按钮

电控柜
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此配置图仅为参考，图中所列硬件与系统平台实际结构，最终由产品设计决定。

3. 功能模块介绍：

a) 伺服铆接：使用伺服电缸驱动铆接模具来铆接压力传感器，可以实现多速度，多段压力控

制铆接。

b) 铆接压力控制：采用 loadcell 进行铆接压力从采集和控制

c) 铆接位置控制：伺服电缸驱动铆接模具来铆接压力传感器，可以实现多位置控制，结合铆

接压力反馈，更好控制铆接质量。

d) 铆接压力曲线显示：系统采集铆接压力，进行分析，形成曲线图。

e) 数据传输和数据记录： 上位机将采集到的数据分析后传输到数据库进行保存。

f) 铆接模具（产品定制）：依据产品 O型密封圈，接头和六方螺丝进行定制设计，并采用合

金工具钢进行精密加工而成。

4. 操作流程简介：

a) 人工将组装好的待铆接产品放置到铆接夹具中，

b) 按压双手操作安全按钮，启动自动铆接程序。

c) 系统控制伺服电缸自动下行，进行产品铆接，同时反馈铆接压力，
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d) 伺服电缸进行铆接保持工序。

e) 铆接结束，伺服电缸上行。

f) 人工取出铆接后的产品，装入下一个待铆接的产品，连续循环铆接。

g) 上位机对关键参数进行记录并保存到数据库

5. 参数规范：

公称压力 100kgf

电源电压 单相 220V

功率 300W

压缩空气 压力为 0.5-0.7MPa

接地 每台设备一级接地。

工作模式

1.恒定压装速度，设定位置停止

2.恒定压装速度，设定压力停止

3.恒定压装速度，设定位移停止

控制方式 PLC+触摸屏

缸径 60mm

外设接口 标机不带外部接口（可选装）

驱动方式 直连

压

力

输

出

标准出力 3000kgf

适用范围 5%-102%

设定单位 0.3kgf

压力精度 3% F.S

位

移

行

程

标称行程 160mm

设定单位 0.03mm

重复精度 0.03mm（在温度、工况、负载等环境因素相同时的检测值）

移

动

速

度

快进速度（mm/s） 0.1～40mm/s

压装速度（mm/s） 0.1～20mm/s

返程速度（mm/s） 0.1～40mm/s

设定单位（mm/s） 0.01mm/s

保

压

时

间

最大设定 99.9sec

推荐值 <10sec

设定单位 0.1sec
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